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Per formare il compartiiaento addizionaXe uno (D 
dei due fronti * privo di una pare.e di -hi— • 
preset una s.inestratura (19) 1'appendice di incol- 
laggi o (9) e sviluppata c« circa il «- (7) a cui 
eBsa » incoXXata e si proXunga per fonaare sia la pa- 
rete di separate (XX, - . sviXuppa.a cce uu 
f route e risuXta internee- adiacente aX detto fron- 
te {1) corredato di sf inestratura <»>, sia una suc- 
cessiva appendice destina.a a posisionarsi aXX-iaterno 
e contro i'aXtro (3) di detti due Xati (3, 7). 

(Fig. 3) 
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PROJECT S.A.S. DI MASSIMO MENICHELLI & C. 
a PISTOIA 

"ASTUCCIO IN CARTONCINO O SIMILE COMPRENDENTE UN COM- 
PARTIMENTO ADD I Z I ON ALE SEPARATO" 
. DESCRIZIONE 

II trovato ha per oggetto un astuccio in carton- 
cino o simile, per il conf ezionamento di prodotti - 
come in specie i medicinali - che richiedono la pre- 
senza di un foglio di istruzioni e/o di informazioni, 
0 da combinare al contenuto dell 'astuccio. 

Sono gia note varie soluzioni per la combinazione 
suddetta in occasione del conf ezionamento all'origine, 
ma queste soluzioni non risultano soddisf acenti ri- 
guardo alle esigenze di costo, di praticita e di sicu- 
15 rezza della combinazione, di esclusione di errori pos- 
sibili, della integrity del complesso della confezione 
durante le manipolazioni dalla produzione -al" consuma- 
tore finale, alle possibility di usufruire di spazio 
sufficiente per il foglio di istruzioni e informazio- 
20 ni, tenendo conto anche della freguente necessita di 
edizioni in piu lingue, ed altro. 

II trovato risolve in modo soddisf acente tutte le 
esigenze, come risultera evidente dal teste che segue. 
Sostanzialmente e oggetto dell' invenzione un a 
25 stuccio in cartoncino o simile per medicinali od|^ 
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tro, del tipo comprendente un compartimento addiziona- 
le separate rispetto al compartimento principale da 
una parete di separazione, e comportante - per la for- 
mation* dell'astuccio - quattro sezioni formanti due 
opposti fronti e due opposti lati, una appendice per 
1'incollaggio all'interno di uno dei lati, nonche due 
opposte pareti di chiusura una almeno delle quali a- 
pribile. 

Secondo 1' inventions uno dei due fronti presenta 
0 una sfinestratura ed e privo di una parete di chiusu- 
ra; e 1' appendice di incollaggio e sviluppata come uno 
dei due lati e si prolunga per formare sia la detta 
parete di separazione sviluppata come un fronte e po- 
sizionata internamente adiacente al detto fronte cor- 
15 redato di sfinestratura, sia una successiva appendice 
destinata a posizionarsi all'interno e contro l'altro 
_„..dei detti due lati. II compartimento addizionale -e~de-~ 
finito da detta parete di separazione e detto fronte. 

La parete di chiusura che si trova dalla parte 
2 0 dell'apertura di accesso al compartimento addizionale; 
P u6 essere sviluppata dalla detta parete di separazio- 
ne, oppure dal fronte opposto a quelle lungo il quale 
si trova il detto compartimento addizionale, detta pa- 
rete di chiusura e comunque tale da lasciare scoperta 
25 la apertura di accesso al compartimento addizionale. 
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La sfinestratura pu6 vantaggiosamente essere de- 
finita da una linea di taglio incompleta, per tratte- 
„ e re almeno una porzione del materiale oorrispondente 
alia sfinestratura; in guesto mode oooorre asportare 
5 detto materiale per oonsentire la azione di soorrimen- 
to per 1'estrazione del oontenuto laminare - foglietto 
ripiegato od altro - ohe 6 accolto in detto oomparti- 
me nto addizionale; eio consente di offrire un oomodo 
oontrollo di una awenuta manomissione della oonfezio- 
10 ne, in quanto il contenuto laminare pub essere inseri- 
to fino a distanza dalla apertura di aooesso al oom- 
partimento addizionale, per cui occorre provoeare uno 
soorriiaento del detto oontenuto per farlo affiorare 
dalla detta apertura di aooesso, e guindi oooorre a- 
15 sportare il materiale oorrispondente alia detta sfine- 
stratura. 

-Vantaggiosamente il foglio per information! e ri- ~ 



piegato ripetutamente, stabilizzato nell'assetto ri- 
piegato, ed incollato debolmente al materiale cartaceo 
20 dell'astuccio. Pref eribilmente detto foglio per infor- 
mazioni puo essere incollato alia porzione da asporta- 
re per consentire 1'estrazione del detto foglio. 

Un altro oggetto dell' invenzione e un procedimen- 
to per la produzione automatizzata di un astuccio del 
25 tipo sopra definite. Nella formazione del fustellato 
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per 1-astuccio viene create una parete di separazione 
ed una contigua appendice destinata a creare un lercbo 
di stabilizzazione di detta parete. Detta parete di 
separazione pu6 essere formata come prolungamento del 
5 lembo destinato all • incollaggio per la formazione del 
corpo dell'astuccio. 

Per automatical la produzione, viene previsto 
che un foglio per informazione venga ripiegato, stabi- 
lizzato con una linguetta adesiva lacerabile ed ali- 
10 mentato - previo tenue incollaggio - durante la forma- 
zione dell'astuccio per essere incollato ad una dalle 
' pareti del compartimento addizionale, durante la lavo- 
razione cartotecnica a macchina. 

Vantaggiosamente si puo prevedere nel fronte e- 
15 sterno una sf inestratura con una porzione trattenuta 
con tratti di ritegno lacerabili per 1'agevole aspor- 

1_ -tazione di-detta porzione. In questo caso il fcglietto 

pub essere incollato sulla superficie interna della 
detta porzione per cui con 1'asportazione della detta 
20 porzione il foglietto ripiegato e agevolmente estrai- 
bile. 

II trovato verra meglio compreso seguendo la de- 
scrizione e 1'unito disegno, il quale mostra una pra- 
tica esemplificazione non limitativa del trovato||g| 
25 so. Nel disegno: la £ 
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Fig. 1 mostra lo sviluppo dell'elemento fustella- 
to formante l'astuccio; la 

Fig. 2 mostra isolatamente un foglio di informa- 
zioni confezionato per le manipolazioni; le 
5 F igg. 3 e 4 mostrano una sezione secondo III-IH 

di Fig. 4 ed una sezione secondo IV-IV di Fig. 3; la 

Fig. 5 mostra una vista prospettica dell'astuccio 

semiaperto e la 

Fig. 6 mostra una variante in vista e parziale 

10 sezione analoga a quella di Fig. 3. 

Secondo quanto e illustrate nel disegno annesso, 
con 1 6 indicate uno dei due fronti principal! 
dell'astuccio, il quale e f iancheggiato da uno dei due 
lati 3 dell'astuccio, per proseguire con un secondo 
15 f rente principale 5; dalla parte opposta del lato 3, 
rispetto al f rente 1, e previsto il secondo lato 7 

dell'astuccio, -Con^A e^B sono indicate le linguette 

che si sviluppano dalle due parti opposte del lato 3, 
centre con 7A e 7B sono indicate le due linguette che 
20 si sviluppano dalle due parti opposte del lato 7 
dell'astuccio. Con 9 e indicate un campc rettangolare 
che si prolunga cltre la linea 10A, di delimitaziorie 
del f rente 5, per costituire il lembo di accoppiamento 
a chiusura perimetrale dell'astuccio, da incollare 
25 centre la superficie interna del lato 7; questo lembo 
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9 e costituito da un campo rettangolare che ha svilup- 
po sostanzialmente corrispondente a quelle del lato 7. 
Caratteristicamente, oltre ad una linea di piegatura 
10B, opposta alia linea di piegatura 10A, viene svi- 
5 luppata una parete di separazione 11, che e destinata 
a posizionarsi all 'interne del volume definite dalle 
parti 1 ( 3, 5 e 9 ed in vicinanza stretta con il f rou- 
te 1 in modo da costituire un compartimento addiziona- 
le 12 a guisa di una tasca, che e delimitate fra la 
10 parete 11 ed il £ rente 1. Oltre una linea di piegatura 
10C, che e opposta alia linea di piegatura 10B delimi- 
tante la parete di separazione U, si sviluppa una ul- 
teriere appendice fermante un lembo 13; questo lembe 
13 ha uno sviluppo sostanzialmente corrispondente a 
15 quelle del lembe 9 e dei lati 3 e 7, per lo scope ap- 

presso indicato. 
Per-formare- il-corpo-dell'astuccio, vengono ri- 



piegate ortogonalmente fra loro le zone 7, 1, 3, 5 e 
9, in modo tale da far coincidere il lato 7 con il 
20 lembo 9, che viene incollato all 'interne del lato 7; 
il complesse dei lati definenti il corpo dell' astuccie 
in produzione risultano appiattiti in modo tradiziona- 
le, con il lembe 9 interne al late 7. Nel mentaggio 
come ora definite, la parete di separazione 11 viene 
25 ad affiancarsi internamente al f rente 1 e il lembo 13, 
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contiguo alia detta parete dl separazione 11, viene a 
corrispondere e ad affiancarsi all' interne del lato 3 
dell'astuccio. Quando 1'astuccio viene assestato in 
mod o da oostituire il volume prismatico utile 
5 dell'astuccio, la linea di piegatura IOC va a corri- 
spondere alia linea di piegatura 10E che divide il 
f route 1 del lato 3, come si vede chiaramente nella 
sezione della Fig. 3; guesto assetto 0.11a parete 11 e 
del lembo 13 viene manteuuto sia del possibile contra- 
XO sto fra il bordo finale del lembo 13 e lo spigolo 10K 
fra il lato 3 ed il fronte 5, ma in partioolare anche 
dalle presenza del contenuto dell'astuccio cosl forma- 
to. in definitive viene impedito uno spostamento della 
parete 11 dalla parete 1. 
15 Con questa disposizione si viene a oostituire su- 

blto all'interno del fronte 1 un compartimento addi- 
zionaie-12-a-guisa-di una busts -o-simiIe,-in-un modo 
che e particolarmente semplice da attuare in quanto si 
precede come nelle operazioni tradizionali di carto- 
20 tecnica alia formazione dell'astuccio ed 
sll'incollaggio dell'astuccio fra le superfici con- 
trapposte del lato 7 e del lembo 9; questo incollaggio 
S vunica operazione che viene attuata per la forma- 
zione dell'astuccio. 

Vastuccio deve essere ccmpletato dalle pareti di 



25 
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chiusura del compartimsnto prismatico principals for- 
mate dalle parti 11, 13, 5 e 7, una di qneste pareti 
di chiusura essendo destinata ad essere aperta e chiu- 
sa per l'accessc all-interne dell'astuccio. Nel dise- 
gno con 15 e indicate una delle dette pareti di chiu- 
sara, che si sviluppa dalla linsa di piegatura 10F de- 
limitanta il fronts 1; una linguetta ISA si prolunga 
da gussta parete di chiusura 15 per assicurare la 
chiusura in mode tradisionale. One seconds parsts di 
chiusura 17 pu6 essere realissata oltrs la linsa di 
piegatura 10G dslimitante la parsts di delimitations 
11, con una lingustta 17A chs assicura la chiusura, 
gussta parsts di chiusura 17 ssssndo tals per cui la 
linguetta 17A viene inserita subito all 'interns del 

15 fronte 5. 

in alternativa una parete di chiusura equivalente 

a quella 17 (v^^i^^^^««-^ 1¥W ^~" 
indicate con 117 come prolungamento del fronte 5 e 
corredata di una linguetta U7A equivalente a quella 
20 17A, la quale pero deve inserirsi in chiusura subito 
all'interno della parete di separazione 11, come mo- 
strato in particolare nella Fig. 5. 

A chiusura awenuta dell'astuccio in assetto pri- 
smatico, 1'astuccio rimane chiuso e puo essere acces- 
25 sibile con 1'apertura della parete di chiusura 15 op-. 
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pure dalla parete di chiusura 17 od in alternativa 
della parete di chiusura 117. In ogni caso il compar- 
timento addizionale 12 risulta sempre accessibile per 
accogliere o per estrarre un componente sostanzialmen- 
5 te laminare come un foglietto di istruzioni o di in- 
formazioni F ripiegato ripetutamente; 1'estrazione e 
1'inserimento del foglietto e possibile attraverso 
1'apertura 12A che e definita fra la parete di separa- 
zione 11 ed il fronte 1, lungo il bordo IX. Questa a- 
10 pertura 12A risulta sempre accessibile per 
1'estrazione e 1 < inserimento di un componente come 
quelle F, indipendentemente dalla apertura e chiusura 
del vano principale dell'astuccio tramite le pareti di 
chiusura 15 , 17 o 117. 
15 caratteristicamente e vantaggiosamente, per at- 

tuare con comodita 1'estrazione del componente F dalla 

apertura 12A viene prevista-una-sf inestratura-19 In - 

posizione intermedia nel fronte 1, questa sfinestratu- 
ra 19 e sviluppata longitudinalmente cioe parallela- 
20 mente alia linee di piegatura come quella 10E f cioe 
ortogonalmente al bordo IX. Questa sf inestratura puo 
essere ricavata o da un taglio complete del bordo che 
la definisce, oppure effettuando una tranciatura che 
puo mantenere limitatamante integro nei punti 19A il 
25 materiale 1Y da asportare par disporre dello spazio 



LEVETTA02 



Pag. 10/17 



definito da detta sf inestratura; quest! punti 19A di 
collegamento sono facilmente tranoiabili, per oui la 
porzione IX del materiale del fronte 1 - che e tratte- 
nuta dai detti punti laoerabili 19A - risulta ancora 
5 integrate connessa al fronte 1 dell'astuccio. La 
porsione 1Y deve essere asportata - eon lacerazione 
del punti di collegamento 19A - per 1'iniziale e prima 
estrazione del eomponente F secondo la freccia £0. Ci6 
eonsente di poter oonstatare se un astuccio e mantenu- 
10 to integro oppure da esse e gia state effettnata una 
estrazione del eomponente F, perche e neoessario aver 
strappato la porzione K del materiale, oon rottura 
dei punti di collegamento 19A, per poter agire attra- 
verso la sf inestratura 19 nel sense della freccia fA 
15 di Fig. 4 sul foglietto F per farlo scorrere e sporge- 
re dall'apertura 12A. 

-On -astuccio come descritto" fe-rea'lizz&bile-con 

macchinari di cartotecnica di tipo sostanzialmente 
tradizionale. Oltre alle operazioni tradizionali di 
20 piegatura ed incollaggio dei lembi come quelli 7 e 9 
per la chiusura del corpo dell 'astuccio, una procedure 
meccanizzabile eonsente anche il piazzamento di un fo- 
glio di informazioni F alimentato da una fila di fogli 
ripiegati e stabilizzati nell'assetto ripiegato, e ohe 
25 possono essere alimentati meccanicamente uno alia vol- 
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ta ed applicati con un leggero punto di incollaggio su 
ciascuno dei fustellati da manipolare per la formazio- 
ne dell'astuccio. 

in Fig.2 e mostrata un foglietto F ripetutamente 
ripiegato, che e stabilizzato con una linguetta adesi- 
va A in mode da essere agevolmente manipolabile per il 
prelievo da una *ila durante la lavorazione meccaniz- 
zata per la formazione dell'astuccio. In una zona che 
non disturb! la lettura del foglietto F, viene deposi- 
tato un punto di collante C, che vada a corrispondere 
ad una zona CI in specie della porzione 1Y del mate- 
riale cartaceo dell'astuccio. 

Cosi 1'astuccio - di per se gia "personalizzato" 
con la stampa sulle superfici esterne - e gia pronto 
15 con il foglio di informazione F contenuto nel compar- 
timento addizionale 12, quando nel compartimento prin- 
cipale dell'astuccio stesso verr^ ihtrodotto -il-conte- 
nuto cui 1'astuccio e destinato. 

La realizzazione illustrata e descritta consente 
20 pertanto molti vantaggi: sia per quanto riguarda la 
produzione, perche tutte le operazioni sono corrispon- 
denti sostanzialmente a quelle tradizionali per la 
formazione di un astuccio; sia anche per la possibili- 
ta di usufruire di un compartimento addizionale 12 di 
• 25 una notevole estensione - corrispondente sostanzial- 
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xnente alio sviluppo del front! 1 o 5 dell' astuccio - 
sia per attuare meccanicamente io piazzamento del fo- 
glio di informazioni nell'astuccio; sia ancora per la 
possibility di poter constatare la eventuale violazio- 
. ne iniziale dell ' astuccio con asportazione del mate- 
riale 1Y per la estrazione del componente F, il quale 
non puo essere estratto se non asportando il materiale 
1Y dalla sfinestratura 19. Il foglietto estratto pu6 
essere agevolmente spiegato, predisponendo un adeguato 
invito I alia lacerazione nella linguetta adesiva A. 

E' inteso che il disegno non mostra che una sem- 
plificazione data solo quale dimostrazione pratica del 
trovato, potendo esso trovato variare nelle forme e 
disposizioni senza peraltro uscire dall'ambito del 
concetto che informa il trovato stesso. L' eventuale 
presenza di numeri di rif erimento nelle rivendicazioni 
accluse halo scopo-di facilitare la lettura delle ri- 
vendicazioni con riferimento alia descrizione ed al 
disegno, e non limita 1'ambito della protezione rap- 
0 presentata dalle rivendicazioni. 
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RIVENDICAZIONI 
1. un astuccio in cartoncino o simile per medici- 
nal! od altro, comprendente un compartimento addizio- 
nale - per un foglio per informazioni pertinent! al 
5 prodotto confezionato - separate rispetto al comparti- 
me nto prinoipale da nna parete di separazione, detto 
astuccio essendo definite da quattro sezioni formanti 
due opposti fronti (1 . S) • due opposti lati (3 e 7) 
e da una appendice (9) per 1 - inoollaggio all'interno 
1, di uno (7) dei lati, nonche da due pareti di chiusura 
(15 e 17), caratterizzato dal fatto: 

- ohe uno (1) dei due fronti presents una sfinestratu- 
ra (19) ed e privo di una parete di chiusura; e ohe 
Vappendioe di inoollaggio (9) e sviluppata oiroa oome 
« il lato (7) a oui essa e inoollata e si prolongs per 
formare sis la detta parete di separazione (11) che e 
sviluppata oome un f ronte-e-risulta internamente adia- 
oente al detto f rente (1) oorredato di sfinestratora 
( 19), sia una suooessiva appendioe (13) destinata a 
20 posizionarsi all'interno e oontro 1'altro (3) di detti 
due lati ( 3 , 7 ) . 

2. Astuccio come da rivendicazione 1, caratterizzato 
dal fatto che una (17) di dette pareti di chiusura e 
sviluppata dalla parete di separazione (11). 
25 3. Astuccio come da rivendicazione 1, caratte- 
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rizzato dal fatto che una (117) di dette pareti di 
chiusura »' sviluppata dal fronte (5) opposto a quelle 
(1) prowisto di sfinestratura (19). 

4. Astuccio come almeno da rivendicazione 1, 
caratterizsato dal fatto che detta sfinestratura (19) 
sul detto f route (1) e definite da una liuea di taglio 
incomplete per trattenere almeno una porzione (IT) del 
uateriale corrispondente alia sfinestratura (19), la 
quale porzione (IT) deve essere asportata per consen- 
tire attraverso detta sfinestratura (19) la azione di 
estrazione del contenuto laminare accolto in detto 
compartimento addizionale. 

5. Astuccio come da una almeno delle rivendica- 
zioni precedent!, caratterizzato dal fatto ohe il fo- 
15 glio per informazioni ft ripiegato ripetutamente, sta- 
bilise nell'assetto ripiegato, ed incollato debol- 
mente al mat'eriale cartaceo deli' astuccio.-- 

6. Astuccio come da rivendicazione 4 e 5, ca- 
ratterizzato dal fatto che detto foglio per inf orma- 
20 zioni » incollato alia detta porzione (IT) da asporta- 
ra'per consentire 1-estrazione del detto foglio. 

7. Astuccio in cartoncino o simile comprendente 
un compartimento addizionale separate; il tutto come 
sopra descritto e rappresentato per esemplif icazione 
25 nell'annesso disegno. 
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8 p r ocedi*>ento per la produzione automatizzata 
di un astuccio secondo una almeno delle rivendicazioni 
precedent!, caratterizzato ^ dl «-—»"" ' 
neUa formazione del fustellato per 1-astuccio, la 
, creazione di una parete di separazione ,11, . di una 
contra appendice ,13), deetinata a creare un lemoo 
di stabilizzazione di detta parete. 

9 procedimento come da rivendieazione 8, ca- 
ratterizzato dal ratto one detta parete di separazione 
10 ,11, e folate come, prolungamento del lembo.(9, an- 
nate all-incollaggio per la formazione del corpo 

dell 'astuccio. 

10 procedimento come da una almeno delle ri- 
vendicazioni 8 e caratterizzato dal ratto one un 
15 foglio per informazioni viene ripiegato, staoilrz- 
zato con adesivo lacerafcile ed ali^entato - previo te- 
. . nue incollaggio - durante la formazione 

per essere incollato ad una delle pareti del comparti- 
m ento addizionale, durante la lavorazione cartotecnica 

20 a macchina. 

U. Procedimento come da una almeno delle riven- 
di cazioni 8 a 10, caratterizzato dal ratto che nel 
f ronte esterno (1, . rormata una sf inestratura ,19, 
con una porzione ,1V, trattenuta con tratti di ritegno 
25 (1W laceraoili per 1-asportazione di detta porzione 
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( 1Y) • 

12. Procedimento come almeno da rivendicazione 
11, caratterizzato dal fatto che il foglietto (F) e 
incollato sulla superficie interna della detta porzio- 
ne (1Y). 

13. Procedimento come descritto e per gli scopi 
indicati . 




LEVETTA02 



Pag. 17/17 



PROSPETTO A 



-R1ASSUNT0 INVENZIONE CON DISEGNO PRINCIPALE 

NUMERO DOMANDA 
NUMERO BREVETTO 



REG. A DATA Dl DEPOSITO _j / Q / Q 

DATAD1RIUASCIO Q / □ / L__J 




(grupposottogruppo) 



□ /[ZD 



Classe proposta (sezJcUsd/) I I 

L. RIASSUNTO - — ' " 

Macchina ribobinatrice per **^**%*^^c£E* (2) lungo un^percorso 
m ezzi per aliraentare « "^"^ioS teasU^li discontinue per 

definite, rnezzi per operar una serxe di lunghe zza prestabxlxta 

suddividere il nastro (2) m P °S°entare anime tubolari (1) su ciascuna 
separabili a strappo, mezzi per all ™^*f e ™ f 1± r ot tenere un log, un 
1 delle quali awolgere un numero P«»t^to dx fogli^ ^ stazione {A) 

icanale (C) di guida delle anxme (1) xl ^ Tn C o rr ispondenza della quale 
Tdi alimentazione delle anxme (1) ed una stazxone ^ 

ha luogo la formazxone dx un log 0), i u _ (RA) che contr _buxsce 

in parte da una guida fxssa (3) ed xv ^J*£ dal fatto che comprende un 

all' alimentazione della cart a (2^ , ^ bLMe quantita di colla 

dispositivo (4, 5; 32, 31 atto di P spositivo comprendendo prxmx e 

formazione dei log (RO) . (Fig- D • 
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DESCRIZIONE" 

La presente invenzione riguarda una macchina ribobinatrice ed un 
metodo per produrre bastoni di carta (in gergo tecnico denominati 
"log") di vario formato. 

E' noto che la produzione di log necessita di alimentare un nastro 
continue di carta lungo un percorso definite. In un punto di detto 
percorso viene operata sul nastro una incisione trasversale 
discontinue per suddividerlo in porzioni o fogli di lunghezza 
prestabilita separabili a strappo. 

La formazione dei log comporta I'impiego di tubolari in cartone 
(comunemente dette "anime") sulla cui superficie e distribuita una 
prestabilita quantita di colla per consentire I'incoliaggio del primo 
foglio del log da formare. 

La formazione prevede inoltre il ricorso a rulli avvolgitori che 
provocano la rotazione dell'anima sulla quale si avvolge la carta. II 
processo di formazione di un log si conclude dopo che sull'anima si e 
avvoita una prestabilita quantita di carta. A questo punto si passa 
alia formazione del log successivo. 

Alia fine del processo di formazione e necessario incollare I'ultimo 
foglio di ciascun log su quello sottostante onde evitare lo svoigimento 
spontaneo del log stesso. Questo tipo di incollaggio viene definito 
"chiusura lembo". >■-■" 
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A tale scope, a valle del gruppo d. formate del log e collocate un 
apposite dispositive d, incel.aggio verso I. quale vengono condottl 
tutt, i log format,. ClascUn log e.pe. destinato ad essere tagllate 
trasversalmente per rlcavarne una plura.lta dl retell d, carta dl 
formato commerciale. 

Una maccb.na rlbob.natrice per la produce dl log e descritta 
dettagliatamente nel brevetto EP 694020. 

La tecnlca per formare leg appena descrltta necesslta qu.nd, d. un 
dispositive ausiliarlo di Incollagg.e. Questo comporta un aggravio sui 
cost! de.Hmp.anto e magglore spaz.o occupato da. sistema dl 
produzione. 

V, sono pel altre considerazioni da fare in merito alia suddetta 
tecnlca. Una Importante osservaziene riguarda la procedura dl 
distribute della col.a sull'anima necessaria per flssare I. prime 
foglio de, log da formare. Sul.e macchine attualmente conesciute 
questa procedura awlene esternamente alia zona di avvo.gimente: la 
colla viene distribuita sul.e anime pel impiegate per la creazione del 
, og , prima che queste entrino ne.la zona In cui vengone a contatto 
con .. nastro d. carta. Questo mode di procedere, ne. case d. un 
arresto prolungato della macchina, puo portare al.'esslccamento del.a 
colla presente su.le anime In attesa. Come e fade intuire una simile 
situazlene, se non corretta, conduce ad un ma. funzionamente de. 
processo. Infattl, su.le macchine di questo tipo, in tali cendizlon. 
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,oper a tore * costretto ad asportare ■ — ente ,e anime 
precedentemente incollate. 

Una .teriore osservazione relative sempre a.-a co„a distribulta 

su ,,an,ma, riguarda - - — ent ° deM ° 9 " ' * 
aV vo,gimento. II peso del.e guentita d, coUa appUcata sull'anima, 
pU a,ora guesta venga distribute longitudinalmente su di una linea p,u 
o meno spessa, provoca una ^uH.bratura" dell'anime stessa one, 
considerendo , velocite in g.oco, puo indurre dene fort, vibrezlon, su, 
log i, formezione. Questo fenomeno, II guale puo ancbe 
aut oesaltarsi, P u6 conduce alia formezione di un log in cu. fanima 
risulta fuori asse. 

Uno scopo principale de.la presente invenzione e di e.iminare suddett, 
inconvenient!. 

A qU esto risu.tato si e pervenuti, in conformita delHnvenzlone 
adottando I principi esposti nella nvend.caz.on, indipendentl. A,tre 
caratteristiche deHa presente invenzione sono oggetto delle 
rivendicazioni dipendenti. 

Grazie al presente trovato risulta possibile evitare II ricorso a 

dis positivi di -ncoilaggio "cniusura lembo" con evident! 

termini economic, e di spazio. E< altresi possibile evitare I problem! d, 

essiccamento e di "sguilibratura" sopra descritti. 

, vantaggi suddetti ed altre caratteristiche deila presente invenzione 

saranno p» e meg.io compres, da ogni tecnico del settore ai.e luce 
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de „a describe che segue e con .'a.uto deg,. annessi d.segn., , gua.i 
riguardano esdusivamente una esempl.flcaz.one prat.ca de. trovato, 
e non sono da cons.derars, .n senso.lim.tat.vo. Ne, d.segn. aHegat.: 

. la m . 1 rappresenta uno schema sempHflcato d. una macch.na .n 
conformita dell'lnvenzione; 
,a F.g 2 rappresenta un part.co.are ingrandito deUo schema d. Fig. 1; 

. ,e Fi gg. 3-10 rappresentano schematicamente una sequenza d, fas, 
relative al funzionamento della macch.na di Fig. 1; 
la Fig u rappresenta una schematica vista in sezione iongitudinaie dei 
prirni mezzi di appiicazione dei.a co.ia in assetto inoperative 



riposo; 

. la ng.12 rappresenta i mezzi di Fig.U in assetto attivo; 
. la Fig.13 A rappresenta una vista iateraie parziaie di una iama 

m ezzi di HB.il e Fig.12 secondo una possibiie conformazione a dent, 

stretti e radi; 

. ,a Fig.136 rappresenta una vista frontaie deila lama di Fig.lSA; 

. la Fig . 14 A rappresenta una vista iaterale parziaie di una lama de, 

m ezzi di Fig.ll e Fig.12 secondo una possibiie conformazione a denti 

larghi; 

,a Bg 14B rappresenta una vista frontaie della lama di Fig.l4A; 
. ,a Fig.15 A rappresenta una vista laterale parziaie di una lama dei 
me zzi di Fig.ll e Fig.12 secondo una possibiie conformazione a 
profile* continuo, cioe non dentato; 
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la Flg . 15 B represent, una viste frontele delle .ama di Fig. ISA; 
la Flg . « rappresenta uno schema reletivo ad una u.ter-ore forma d, 
attuazione dell'invenzione. 

Rld ott a ana sua struttura essenzia.e e con rtferlmento a„e fi.ure de g >, 
an nessi d,se g n,, una machine in conform,* deil'invenzione 
comprende: 

.. una stazione (A) di alimentazlone delle anime (1); 
- un magazzino (M) delle anime (1); 

. mezzlp e rr i f o r n, r e,a stazione (A) con le anime (« prelevate d* 
maga zzino (M) con un sistema di alimentazlone a catene (N) 
sviluppato tra la stazione (M) e la stazione (A); 
. me zzi di ailmentazione e di pre-incisione o perforezione oversale 
de „a carta (2) con una pluralite di rulli alimentatorl, di rinvio ed 
incisor! oa. «, R3, RA) dispost, secondo un percorso prestebilito 
ch e interesse ancne la stazione (A) di elimentezione de.le anime (»; 
. me zz, di .rrotolamento dell, certe (2) sull'enime (X), con un gruppo d, 
«. avvolgiton (RA,R4, R5). d. cui due sovrepposti (R4, R5) 
posizioneti ell'uscite d, un cana.e (Q delimitato da una guida 
curvinnee fisse (3) e dalla superficie del rulio (RA). 
X, rul ,o (RA) serve sia per aiimentare la certe (2) e s, per 
, aW o,g,mento delle cert, sull'anima (1), come pi, e me.lio descritto 
nel seguito. 
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„ sopra detto cana.e (C) delimlta .'u,«mo tratto de. percorso segu.to 
dal , carta (2) e cost.tu.sce a.tresi ,. percent segu.to da Cascuna 
an.ma (1) che abbandona ia staz.one (A) d. a,.mentaz.one deUe 
anime e si sposta verso la sezione di uscita del canale (C). 
Vantaggiosamente, In conformlta del.1nvenz.one. sono prevlst, prim, 
. secondi mezzi (4, 5) per erogare una prestab.l.ta q uant.ta.d, co..a 
su.la superflcie di ciascuna anima (1) introdotta nel cana.e (C). Dett, 
m ezz. (4, 5) di erogazione della colla agiscono in corrispondenza de, 
canale (C) secondo un ord.ne seguenz.a.e ben preciso. Questo 
preved e prima I'erogazione del.a colla destinata al.'ultlmo fog.io de, 
log {R 0) ,n formazione e successivamente .'erogazione de.la col.a per 

anima (1) opportunamente Introdotta nel canale (C). 

Come piu e meg.io descritto nel seguito, .'erogazione de.la colla da 
parte de. prim, e second, mezz, (4, 5) e interva.lata da. trans»to di 
una Unea d. perforate (p, cbe separa .'ultimo fog.io de, iog (RO) in 
formazione da, prime foglio del log successive da formare. 
Piu in part.co.are, con riferimento agl, schemi delle Figg. 3-10, a 
regime si verifica quanto segue. 

Avvolta una prestab.lita guantita di fogli sul.'an.ma (!) de, log (BO) in 
formazione, ,a leva (6) di introduzione delle anlme (1) in attesa ne„a 
stazione (A) (Bg. 3) comanda ,'ingresso di un anima (!) ne, cana.e 
(C) ruotando attorno a, proprlo esse (60) e splngendola da tergo 
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(Ha. 4). in questa fase, dalla parte opposta del canale (C) prosegue 
, a formazione del log (RO) per cul la carta continua ad awolgersi 
suila relative anima (Ir) ad opera del rulll awolgitorl (RA, R4, R5). 
L'anima (1) appena introdotta nel canale (C) prende ad avanzare e 
contemporaneamente a rotolare per effetto de, contatto tra la sua 
superficie e la superflcie del rullo (RA), il quale ruota attorno al 
proprio asse come indicato dalla freccia (U). 

NeOa fase In cui l'anima (1) viene introdotta nel canale (C), la 
velocita angolare del rullo (RS) viene decrements rispetto a quelle 
del rullo (RA) e del rullo (RA). Questa situazione determine un effetto 
di allontanamento del log in formazione (RO) dalla superficie del rullo 
(RA). La velocita angolare del rullo (RA) viene poi portata al valore di 
velocita angolare del rullo (R5). La differenza di velocita esistente tra 
„ rullo (R5) ed il rullo (RA) determine una riduzione di tensione, e 
quindi un allentamento, del nastro di carta (2) a monte dei rulll (RA, 
RS) e comporta un distacco della carta dalla superficie del rullo (RA) 
(Fig. 4). Questo distacco si verifica lungo il canale (C) in una tratta 
compresa tra l'anima (1) ed i rulll avvolgitori (RA, R5). II distacco 
della carta del rullo (RA) puo essere agevolato attivando un soffio dl 
aria compressa attraverso un ugello (7) agente tra la superflcie de. 
rullo (RA) e la stazlone dei rulll avvolgitori (RA, R5). In alternativa al 
sofflo operate attraverso I'ugello (7), puo essere operate 
un'aspirazione dalla parte della guide (3). Una bocchetta dl 
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aspirazione (VU) . rappresentata unicamente in Bg.4 per 
sempiificazione. 

Allo rquando ,'anima (1), P- effetto de. sue avanzamento lungo 1. 
cana,e (C), giunge in corrispondenza de, primi mezzi d, erogaz>one 
de „a co„a (4), questi vengono attivati e, conseguentemente, sulla 
superflcie de.,'an,ma (1) r,su,ta appUcata una prestabHita guant.ta d, 
co..a (Fig. 5). Quando ,'anima (!) giunge In corrispondenza de, 
secondi mezzi di erogazione deiia coiia (5) anche essi vengono 
attWati (Fig. 6). La distanza tra , primi mezzi (4) ed i secondi mezz, 
(5) e opportunamente sceita in maniera che, in corrispondenza «fo 
second, mezzi (5), ,'anima (1) risulti ruotata di un certo anrf- 
rispetto a„a posizione assunta in corrispondenza de, primi mezz,) 
( Hfl . 6). in ogn, caso ,a linea di perforazione (p) su.la carta 
risu ,ta compresa tra ,e zone (g, a) soggette alie azion, de, prim, e 
second, mezz, d, erogazione de„a co„a (4, 5). In questo modo, 
.-erogazione deiia co„a da parte de, primi mezzi (4) interessera 
rutono foglio de, ,og (RO) in formazione, mentre ,'erogaz,one de„a 
co,ia da parte de, second, mezzi (5) determined Hncollaggio 
sull'anlma (1) de, prlmo fogllo de, nuovo log da formare. 
Plu dettagHatamente, come mostrato in Fig. 6, quando I'an.ma (1), 
per effetto de, sub avanzamento combinato con II suo rotolamento 
, U ngo I, cana,e (C), g.unge sopra , secondi mezzi (5) di erogazione 
deiia colla, la zona (q) de, nastro di carta (2) v,ene a contatto con ,a 
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zon a dm. (1) precedentemente interessata da„'az,one de. prim, 
mezzi (4) di erogaz.one deila co„a. In funzione delia posizione di dett, 
mezzi di erogaz.one (4, 5), -a zona (g) risulta sfasata di un ben 
definite angolo rispetto aUa zona (a) de.l'an.ma (1) su cu, 
,ntervengono . secondi mezzi (5). In Fig. 6 e riportato i. case in cui ia 
posizione di suddetti mezz, (4, 5) e taie da posizionare in modo 
dI ametra,mente opposto su.Kan.ma (1) le zone («, ed (a) interessate 
dai mezzi (4, 5) stessi, per cui i. suddetto angoio assume un vaiore di 
circa 180°. 

L'an.ma (», neH'effettuare il suo avanzamento con rotoiamento 
lungo II canale (C), trasferisce gran parte de.la col.a applicata da. 
mezzi (4), su„a zona (gO del nastro d. carta. La zona (g) e taie da 
appartenere aTultlmo fogHo de. log (*» in formazione in guanto 
rlsu.tante a valle del.a linea (p) di perforazione cne deHnisce la floe 
del log (RO) stesso. In pratica, un .ernbo «) del.'uitimo fogHo de. 
tog (RO) ,n formazione risulta cos. collate, cioe provv.sto di col.a, ad 
una data distanza da..a Unea (p): I'an.ma (1) costituisce .. mezzo d, 
appiicazione della colla sull'ultimo fog.io de, .og (RO), In quanto, 
almeno in parte (comungue sufficiente) ,a col.a s, trasfer,sce per 
contatto dall'anlma (zona q) alia carta (lembo o zona g0- 
Proseguendo nel suo percorso, ,'an.ma (1) supera anche i second, 
mezzi (5) di erogazlone dei.a col.a e per effetto de. rotoiamento lungo 
,1 cana.e (C) che ancora interessa I'anima (1), anche .a zona (a) 
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del.'anima (1) g.unge a contatto con il nastro dl carta (2) in una Z ona 
del foglio che segue .a linea (p). Questo foglio e I. prime fogl.o del 
successive leg da formare. La col.a ne.ia zena (a) e tale da fare 
aderire sul.'anlma (1) H nastre di carta (2) che nel frattempe, ceme 
in precedenza dette, ha subite un certo allentamente nella zena tra 
,'anlma (1) e la fine del cana.e (C), per effetto del.a riduziene di 
velocita del rulli di awelgimente (R4, R5) rispette al rulie (RA) (Fig. 
7). 

L'effetto di allentamente del nastre di carta (2) cembinate cen 
,-aziene dl adesiene del nastre stesse sull'anlma (1) causate della 
cella presente nella zena (a), fa si che durante il retelamente 
dell-anlma (1) si preduca un pregressive arretelamente del nastre di 
carta (2) sull'anlma (1) (Fig. 7). Successivamente, in cerrlspendenza 
della perziene terminale (30) della guida (3), il prime feglie del 
successive leg da fermare si insedia (sempre per effette del 
rotelamente e dell'avanzamente dell'anima 1) tra la superficie della 
suddetta perzione (30) e la superficie dell'anlma (1) (si veda in 
preposite la Fig. 8). Per effette di ci6 e per il fatte che i rulli di 
awelgimente (R4, R5) continuane a ruetare, la parte del nastre di 
carta (2) che risulta cempresa tra la superficie (30) della gulda (3) ed 
il log (RO) in formazione subisce un tensionamento tale da provocare 
lo strappo in corrispondenza della linea (p), come mostrato in Fig. 9. 
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Nel continuare a ruotare,i rulli d. awo.girhento (R4, R5) completano 
,a formazione del log (RO) con II passaggio delta zona collate W) 
dell'ultimo foglio del log sotto al rullo (R4). Questo provoca II 
corrispondente Incollagglo de.ru.timo foglio del log (RO) su quello 
immediatamente sottostante dello stesso log (Fig. 10). A questo 
punto, si aumenta la velocity del rullo (R4) e per effetto delta 
differenza di velocity cosi prodotta tra i rulli awolgitori (R4, R5), si 
ha la liberazione del log (RO) in formazione che scivola lungo una 
gulda (9) di scarico a valle del rulli di awolgimento (R4, R5). Dopo 
questa fase, i rulli (R4, R5) riassumono le velocita di regime ed il 
posto di (RO) viene preso dall'anima (1) in avanzamento nella parte 
termlnale (30) delta gulda (3) affinche possa formarsi un nuovo log. 
Va da se che gli interventi dei detti prim! e secondi mezzi di 
erogazione delta colla sono opportunamente sincronizzati tra loro per 
ottenere quanta descritto in precedenza e che la carta (2) e 
alimentata con continuita sulla superficie del rullo (RA) anche durante 
I'avanzamento dell'anima (1) lungo il canale (C). 
II rullo di awolgimento (R4) e montato su di un corrispondente 
braccio di supporto (400) il quale e incernierato a parte fissa delta 
macchina ed e asservito ad un attuatore (410) che ne consente 
1-aw.cinamento al, e I'allontanamento dal, rullo di awolgimento 
Inferiore (R5), secondo modalitt. note ai tecnici del ramo. 
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Le operazioni sopra descritte possono essere gestite in automatico da 
mezzi elettronici programmabili not. ai tecnici del ramo e, pertanto, 
non descritti in ulteriore dettaglio. - 

Come risulta dalla descrizione delta macchina e dalla procedura 
operativa dl cui sopra, viene evitato II ricorso a qualsiasi dispositive 
di incollaggio a valle dei rulii di avvolgimento, con evident! . benefici 
economic'., sia in termini di risparmi diretti e sia per il minore spazio 
richiesto dall'impianto. Sono inoltre evident. I vantaggi indotti dal 
nuovo sistema di trasferimento delia colla sull'anima: I'incollaggio 
effettuato internamente alia zona di avvolgimento evita I problem! 
dovuti all'essiccamento della colla (la quale, esplicand 
immediatamente il proprio intervento, non e soggetta 
essiccamento) e I'applicazione di una doppia linea longitudinale 
colla riduce i problem! di "squilibratura" giacche le zone 
applicazione della colla formano, in buona sostanza, due linee 
diametralmente opposte rispetto alia superficie deil'anima (1). 
I prim! mezzi (4) di applicazione della colla possono comprendere, 
con riferimento agli esempi di Fig.ll e Fig. 12 un serbatoio (40) per la 
colla liquida posto inferiormente alia guida (3) ed airinterno del quale 
e prevista una lama (41) movimentabile da e verso il canale (C), a 
comando di un corrispondente attuatore (42) ad essa collegato per 
mezzo di una catena di rinvii rigid! (43, 44, 45). Nell'assetto di 
Fig.ll, la lama (41) e tutta contenuta nel serbatoio (40). Nell'assetto 
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di Fig.l2,.la lama (41) e sollevata a seguito della retrazione dello 
stelo dell'attuatore (42) e della corrispondente movimentazione 
(evidenziata dalle frecce) degli organi (43, 44, 45) del sistema di 
rinvio. II sollevamento della lama (41) comporta I'applicazione della 
colla sulla superficie dell'anima (1) che in quell'istante transita lungo 
il canale (C). Va da se che la guida (3) e opportunamente sfinestrata 
per consentire ii sollevamento della lama (41) ed il contatto tra la 
lama e la superficie dell'anima (1). Come illustrate nelle Figg.l3A, 
14A e 15A, il bordo superiore della lama (41) puo essere discontinue, 
cioe prowisto di dentatura (Figg.l3A e 14A) oppure continue 
(Fig.l5A). Inoltre, come rappresentato nelle Figg.l3B, 14B e 15B il 
bordo superiore della lama (41) puo essere concave, con la concavita 
rivolta verso I'alto. 

I second! mezzi (5) di applicazione della colla possono essere 
realizzati alio stesso modo del primi mezzi (4) e, pertanto, non se ne 
ripete la descrizione. 

Va da se che il numero di fogli di ciascun log (RO) puo essere 
qualsiasi, cosl come la lungheza di ciascun foglio. 
Secondo una uiteriore forma di attuazione della presente invenzione 
e con riferimento alio schema di Fig. 16, la colla puo essere erogata 
per mezzo di due iniettori (32, 31) destinati ad erogare la colla 
direttamente sulla carta (2), a monte e rispettivamente a valle di una 
linea (p) di perforazione che separa I'ultimo foglio del log (RO) in 
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formal dal primo foglio del log successive da formare. 
L'attivazione del dettl iniettori (32, 31) puo essere contemporanea, 
come schematizzato in Fig. 16. 

Come nel caso precedentemente descritto, gli iniettori (32, 31) sono 
posizlonati nell'ambito del detto canale (C), ad una prestabilita 
distanza I'uno dall'altro. 

in pratlca i particolari di esecuzione possono comunque varlare in 
maniera equlvalente nella forma, dimension!, disposizioni degli 
element!, natura dei material! impiegati, senza peraltro uscire 
dall'ambito dell'idea di soluzlone adottata e percio restando nei iimiti 
delta tutela accordata dal presente brevetto per invenzione 
industriale. 



15 



• STUDIO BREVETTI 
ING. DR. LAZZARO MARTINI SRL 
VIADEIRUSTICIS ' .-. 4 ^ 

50122 FIRENZE , ■ .. "• 5 * - 

\\ ;: ! A 

RIVENOICAZIONI 

1) Macchina ribobinatrice per produrre bastonl di carta o "log", 
comprendente mezzi per alimentare un nastro continuo di carta 
(2) lungo un percorso definite, mezzi per operare una serie di 
incision! trasversali discontinue per suddividere 11 nastro (2) In 
porzloni o fogll di lunghezza prestabllita separabili a strappo, 
mezzi per alimentare anime tubolari (1) su ciascuna delta quali 
awolgere un numero prestabilito di fogli per ottenere un log, un 
canale (C) di guida delta anime (1) II quale si sviluppa tra una 
stazione (A) di alimentazione delta anime (1) ed una stazione in 
corrispondenza della quale ha luogo la formazione di un log (RO), 
il detto canale (C) essendo delimitate in parte da una guida fissa 
(3) ed in parte da un rullo (RA) che contribuisce ail'alimentazlone 
della carta (2), caratterizzata dal fatto che comprende un 
dispositivo (4, 5; 32, 31) atto ad erogare prestabilite quantita di 
colla nell'amblto del detto canale CO, il detto dispositivo 
comprendendo primi e second! mezzi (4, 31; 5, 32) disposti ed 
agent! in corrispondenti punt! prestabiliti del detto canale (C), i 
detti punti prestabiliti essendo compresi tra la stazione (A) di 
alimentazione delta anime (1) e la stazione di formazione dei log 
(RO). 

2) Macchina secondo la rivendicazione 1 caratterizzata dal fatto che 
comprende primi e second! mezzi (4, 5) per applicare una 
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prestabilita quantita dl colla sulla superflcie di ciascuna anima (1) 
che transita, cioe avanza e rotola, lungo il detto canale (C). 

3) Macchina secondo la rivendicazione 2 caratterizzata dal fatto che 
i detti primi e second! mezzi (4, 5) sono attivabill In tempi 
differenti. 

4) Macchina secondo le rivendicazioni 1 e 2 caratterizzata dal fatto 
che i detti primi e second! mezzi (4, 5) sono attivabill in 
sequenza, la relativa sequenza di attivazione comportando II 
transito di una linea di incisione (p) che separa I'ultimo foglio del 
log (RO) in formazione dal prime foglio del log successive da 
formare. 

5) Macchina secondo una 6 piu delle rivendicazioni precedent, 
caratterizzata dal fatto che comprende mezzi pneumatic. (7; VU) 
per agevolare il distacco della carta (2) dalla superficie del detto 
rullo (RA). 

6) Macchina secondo la rivendicazione 5 caratterizzata dal fatto che i 
detti mezzi pneumatici sono posizionati a monte della stazione di 
formazione dei log (RO). 

7) Macchina secondo la rivendicazione 1 caratetrizzata dal fatto che 
comprende primi e second", mezzi (30, 31) per iniettare 
prestabilite quantita di colla su punti differenti del nastro di carta 
(2). 
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8) Macchina secondo la rivendicazione 7 caratterizzata dal fatto che i 
deti prim, e second, mezzi (30, 31) sono attivab.li 
contemporaneamente. 

9) MetOdo per produrre bastoni di carta o "log", comprendente le 
fas. di alimentare un nastro continuo d. carta (2) lungo un 
percorso definite, di operare una serie di .ncis.oni trasversali 
discontinue per suddividere il nastro (2) in porz.oni o fogii di 
lunghezza prestablllta separablli a strappo, di alimentare anime 
tubolari (1) su ciascuna delle quali avvolgere un numero 
prestabilito di fogli per ottenere un log, un canale (C) di guida 
delle anime (1) il quale si sviluppa tra una stazione (A) di 
alimentazione delle anime (1) ed una stazione in corrispondenza 
della quale ha luogo la formazione di un log (RO), il detto canale 
(C) essendo delimitate in parte da una guida fissa (3) ed in parte 
da un rullo (RA) che contribuisce all'allmentazione della carta (2), 
caratterizzato dal fatto che comporta di applicare una 
prestabillta quantita di colla sulla superficie di ciascuna an.ma (1) 
che transita, cioe avanza e rotola, lungo il detto canale (C), o su 
punti o lembl prestabilitl del nastro (2) che transita lungo il detto 
canale (C), la delta applicazione di colla essendo operata in 
corrispondenza del translto di ciascuna anima (1) per almeno un 
punto del detto canale (C) compreso tra la stazione (A) di 
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„ «irv,o p la stazione di formazione dei log 
alimentazione delle anime (1) e la staz.on 

(RO). 

i0)M etodo secondo la rivendicazlone 9 caratterizzato da, fatto che la 
detta applicazlone di colla e operata in corrispondenza del transito 
dl ciascuna anima (1) da due punti distinti del detto cana.e (C). 

U )Metodo secondo le rivendicazioni 9 e 10 caratterizzato dal fatto 
che rapplicazione dell, colla interessa due zone (a, q) distinte di 

ciascuna anima (1)- 

12) M etodo secondo le rivendicazion, 9 e 10 caratterizzato da, fatto 
che ,'appl.cazione delta colla Interessa due zone (a, q) 
diametralmente opposte di ciascuna anima (1). 

13) Metodo secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 9 a 12 
caratterizzato dal fatto che tra ,e appUcazioni de.ia colla sulle 
dette zone (a,q) dl ciascuna anima (1) e compreso il transito d, 
una linea (p) di inc.sione della carta (2) che separa ,'u.tlmo fogl.o 
del log (RO) in formazione dal prime foglio di un successive log 
da formare. 

14) Metodo secondo una o plu delle rivendicazioni da 9 a 13 
caratterizzato dal fatto che lungo I. detto canale (C) ciascuna 
anima (1) applica per contatto, ad una prestabilita distanza dalla 
detta linea di incisione (p), la colla su di un iembo (CO deDMWmo 
foglio del log in formazione (RO). 
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15) MetodQ secondo la rivendicazione 9 caratterizzato dal fatto che la 
delta applicazione di colla interessa direttamente il nastro di carta 
(2) ed e operata in occasione del transito di ciascuna anima (1) 
da un punto prestabilito del detto canale (C). 

16) Metodo secondo una qualsiasi delle rivendicazioni precedent! 
caratterizzato dal fatto che comporta il distacco a strappo 
dell'ultimo fpglio di un log (RO) in formazione dal primo foglio di 
un successivo log da formare per effetto di un tensionamento 
della carta conseguente all'insediamento del detto primo foglio tra 
la superficie della corrispondente anima (1) ed una superficie 
fissa della detta guida (3). 
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I VERBA! F HI DF POSITO DOCUMENTAZIONE VARIA - "Reg. V"l Prot. n° 

1 — : — ~ " Fl/V/O 114 17 RPR. 2003 

L'anno duemllatre il giorno diciassette del mese di Aprile II Sig. PERINI 
Fabio residente a.Viareggio (Lucca) , Via San Francesco 1 a mezzo del suo 
Mandatario Ing. Antimo Mincone elettivamente domiciliato agli effetti di 
legge a Firenze in via dei Rustici n° 5 presso lo Studio Brevetti lng. Dr. 
Lazzaro Martini S.r.L, a seguito della domanda di brevetto per invenzione 
industriale nr. FI2002A00011 9 deposita+a in data 08.07.2002 ha presentato a 
me sotfoscritto i- seguenti documenti: 

1) istanza di richiesta di regolarizzazione della documentazione in bollo; 

2) Nuove tavole di disegni (dalla tavola 10 alia tavola 21 - con le figure 
dalla 17 alia 28). 

Copia del presente'verbale e stata consegnata alia pari 
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AL MINISTERO DELLE ATTIVITA PRODUTT1VE 
DIREZIONE GENERATE PER LO SVILUPPO E LA 

competthvita 

UFFICIO ITALIANO BREVETTI E MARCHI 
VIA MOLISE 19 - ROMA 



RjCHIESTA ™ m^GRAZIQNE BELLA nOCITMENTAZIONE 
-™ a ttva ALT .A p^™* PI RREVFTTO PER TNVENZIONE 
TxmT TgTtt T A T iT!. N° ™™n„A/iH DEPOSIT^ ^ FTRENZE IN 
nATA ns.07.2002. 

* * * 

Perini Fabio, utolare della domanda in oggetto, a mezzo del suo 
mandatario Ing. Antimo Mincone come da Lettera d'Inearico in atti 
CHIEDE 

r «•„»; ^.li'art 26 del R.D. 5 febbraio 1941, n° 
affinche ai sensi e per gh effetti dell art. zo oei ^.u 

244 e snooessive modifiohe possa a prowedere a modificaie la 
desorizione originariamente deposits ed integrate i disegni iniziali, senza 
nulla aggiungere al eontenuto delle domanda iniziale: oi6 essendo 
opportuno per una puntuale intelligent deU'innovazione ohe s'intende 
proteggere. 

Nella descrmone, pag. 6 - r.3, adder 

« - le Figg. 17-28 rappresentano schematicamente una macchina in 
confonnita deU'invenzione, in diverse fasi operative sequenziali, con un 
ulteriore esempio di realizzazione della guida a canale per le anime .« 
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Nella Hftsmrione. p«ff- 15-r.6, adde: 

«Con riferimento agli esempi delle Fi gg .17-28, la guida fissa del detto canale 
(C) e in due elementi: 

_ un primo elemento (3a) e conttaffacciato ad un sottostante nastro 
trasportatore (300) chiuso ad anello e collocate immediatamente a valle della 
sezione (A) di alimentazione delle anime tubolari (1); 

un secondo elemento (3b) e disposto a valle del primo elemento (3a) e 
del detto nastro (300) ed e contraffacciato al rullo (RA). 
Gli schemi delle Figg.17-22 e rispettivamente delle Figg.23-28 differiscono 
unicamente per il diverso posizionamento dei mezzi di erogazione della colla, 
i quali, in ogni caso, agiscono nell'ambito del detto canale (C) e sono 
posizionati ad una prestabilita distanza gli uni dagli altri. Le modalita di 
erogazione della colla possono essere combinate, come negli schemi delle 
Figg.17-22 dove i primi mezzi di erogazione della colla sono del tipo a lama 
ed i second! mezzi di erogazione sono del tipo ad iniezione." 
Nei disegni : adde allegate tavole numerata da tav.10 a tav.21 con le 
Figure da 17 a 28. 
Ing. Antimo Mincone 
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